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Diamant und CBN-Prazision




1A1

H

Kunstharz Metall Keramik
D T (U) X T (U) X T (U) X H
12 )
14
16 2/3 3
18
20
23
25 3-20 3/5
28 4-20
30
35 3/5 §
40 3/5/8 23
45 3/5/10 | £
50 320 [3/510| o
60 5/8 5
75 4-20 o
80 2/3/4 8
90 o
100 | 5-20 3/4/5 3/5 Q
125 3/5/10 g’
150 3/5/8/10| £
175 8
200 320 | V10
225 | 10 - 30 5
250 5/8/10
300 5/8
350 5/8/10
4001 45_40
450 3/4/5
001 55 50
600

Vermerk: Belagarbeiten Gber 20 mm nur ab x=3

Bestellbeispiel:

D x

1A1 100 x

cd
I X 1 X

o o
N
w®xT

1
1
D126 C75 B52




1A1R

Q277 )

Kunstharz Bestellbeispiel:
D T(U) X D x T x H
u - X
20 08 1A1R 100 x 0,8 x 20
75 1,0 08 -
100 1,2 5 g D126 C100 B53
125* 1,5 g
2,0 g
150 2,5 s o
175 3,0 5
1 o
200* 1,2 §
1,5 35 | g
250 05 o
ab 1,2 3 5
1,5 §
. 2
300 05 5
3

*@ 125, 150, 200, 300 auch mit x=7

Diamant und CBN-Prazision




1A8W / 1ATW*

T L
- >
Kunstharz Keramik
D T Y X L|L |Y T Y X L L Y
3 1,7
g 8 45 8 2 5 3 45 8 2
6 4 4
7 6 10 5 6 10 5
8 4 2 4
10 6/10 6/10 6 )
12 6 60 3 60
14 2 4
16 10 10 5
18 5
20 8 6
* Kunstharz 1A8W bis @ 8
1A1W Uber @ 8
* Keramik 1A8W von @ 4 bis @ 20
Bestellbeispiel: Bestellbeispiel:
D x T D x T
1AW D - T YxL 1AM\ W D - T - X YxL
4 x 5 12 x 10
4 - 5 3x45 12 - 10 - 2 6x60

B126 C100 B54 D126 C100 B52




1FF1

U
P
@
vy
by
I
Noj~

J 4 ™~
Kunstharz Metall

D |TWU)| X T () X | H
40 6/10 5
50 | 810 6/10/12/14/18 2 g
75 6/8 6/8/10 5 5
100 | 1012 6/8/10/12 g
125 | 6/8/10 | 2 [6/8/10/12/14/16/18/20] z
150 | 12/16/20 6/8/10/12/16/20 8
175 | . g
200 | 071012 6/8/10 2 Z
300 ; £
350 | 0 3

*nur als Form 3FF1 oder 14FF1

Bestellbeispiel:

D x T x H
Uu - X R

1FF1 100 x 10 x 20
10 - 2 R5

D126 C75 B52

Diamant und CBN-Prazision




1FI1R

Kunstharz
D T (U) X
50 0,8
75 1,0
100 1,2 5 g
125* 1,5 2
2,0 g
150 2,5 3/5 o
175 3,0 5
1 o
200* 1,2 §
1,5 3/5 g
250 25 o
ab 1,2 3 S
<
1é5 8
300 25 5
3

*@ 125, 150, 200, 300 auch mit x=7

Bestellbeispiel:
D x T x H

Uu - X R
1FIR 100 x 1,2 x 20

12 - 5 R06
D126 C100 B53




1vV1

}
H X
~  T=u
D
V1 T=U | 14V1* T>U
D T U X Ve
50
o ab10 | 4-20 e | e
100 - -
ToE ab12 | 8-20
150 ab15 | 10-20

Bestellbeispiel:

D x T x H

u - X v
V1 100 x 10 x 20
10 - 3 Vao0°

14v1 100 x 15 x 20
10 - 3 V20
D126 C100 B53

Diamant und CBN-Prazision




1L1

D -
@
< Standardradius = 0,5 mm
L //1 Sonderradien auf Anfrage méglich
} MaBe D.T = U, H, X wie Form 1A1
H /po
S
Kunstharz Metall Keramik
D [TW| X |[TW| X |[TLW | X | H
12 2
14
16 2/3 3
18
20
23
25 3-20 3/5
28 4-20
i % | g
e}
40 3/5/8 25
45 3/5/10 5
50 3-20 3/5/10 o
60 5/8 =
75 4-20 2
80 2/3/4 35 8
90 D
100 5-20 3/4/5 3/5 Q
125 3/5/10 | £
150 3/5/8/10 =
175 c%
200 3-20 5/10
225 10-30 5
250 5/8/10
300 5/8
350 5/8/10
400 | 45_40
450
3/4/5
5001 »; 50
600

Vermerk: Belagarbeiten Gber 20 mm nur ab x=3

Bestellbeispiel:

D x T

u - X

1L1 200 x 15

15 - 3
D126 C75 B52
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Kunstharz Metall Keramik
D ) X §) X §) X H T min J
50 3/5/10 30
= 4/5 c 6 0
3/5 Q
100 4/5 ? 70
125 3/5/10 = 8 90
150 | o8 |24 3/5/810) O 110
175 4/5/6 4-20 | 3/4/5 | 3-20 [ ;.0 é 140
200 b © 10 160
225 5 @ 180
250 . 5/8/10| @ 200
300 19/15 5/8 3 15 240
350 5/8/10 o2 290
400 10/12 | 3/4/5 2 20 320
450 15 8 370
500 420
600 15/20 25 50

Bestellbeispiel:

D x T

U

3A1 200 x 10
8

I X |1 X

D126 C75 B52

.
r3xT

Diamant und CBN-Prazision




d4A2

D
___W
pe
W ‘ ‘ 52 | k;
H & /‘
J
Kunstharz Metall Keramik
D w X w X w X H T E
S0 | 3/a/5/8 3/4/5 8 6
75 g
100 gi 8
125 | 3/4/5/6 3/4/5/6 3/5/10 | 3/4/5 | £& .
150 | 81015 | 2 |sr10ms| 23 32 T=EX 15
175 & 12
200 5/6/8 5/6/8 g 16
250 10/15 10/15 20
Bestellbeispiel:
D x T x H
W - X
4A2 100 x 10 x 20
5 - 3

D126 C50 B52




489 4BT9

I=

S 5 | - \ H
L
H
J
Notwendige BestellmaBe: Kunstharz
4B9 D x T x H D W X H T
j
W - X 50 _ % 6
75 6/10 25 8
o ©
. . 100 12 se 10
Kundenzeichnung erforderlich 125 52 12
Angabe der Maschine 150 10 2 14
175 @ 16

Bestellbeispiel:

D x T x H

w - X

4BT9 100 x 10 x 20
10 - 1

D126 C75 B52

Diamant und CBN-Prazision




4ETO

D .
W l
N |
S — . |
- H Y
J
Kunstharz Kunstharz
D W §) R H T D w X H T
4 3,2 1 50 4/6 - 4
%0 5 4 1,5 8 75 12 28 5
4 2,6 0,6 100 2
4 3,2 1 125 6/8/10 1/2/3 A g 8
75 6 4.4 1,5 % 10 150 @ 10
6 5,1 2 Re
6 59 | 25 o
6 3,6 1 @©
6 4.4 15 = Bestellbeispiel:
100 6 5,1 2 % 13
6 5,9 25 3 D x T x H
6 6,7 3 8 w - X
6 4.4 15 - 4ET9 75 x g f 220
125 6 51 2 > | 13 D126 C75 B52
6 5,9 2,5 g
6 6,7 3 =
6 4,4 1,5 Q
3 3 m
6 5,1 2
Ja0 6 5,9 2,5 13
6 6,7 3
6 5,9 2,5
175 6 6.7 3 15
Bestellbeispiel:
D x T x H
WU - R
4c2 100 x 13 x 32
6/3,6 — R1

D126 C75 B52




G6A2

D |
w
>< RAEREEIATER 1 | FAER AL |
7 %
™7 7
I
H
Kunstharz Metall Keramik
D W X w X W X H T E
50 | 3/4/5/6 3/4/5/6 3/5/10 ¢ | 19/20
Q
:go 3/4/5/6 | 2/3/4 | 3/4/5/6 | 2/3/4 3/5/10 S | o5 10
o ©
125 | 81015 81015 3/5/10/20 310 | 22
150 3/4/5/6/8/10/15/20 83 - "
175 | 6/8/10 6/8/10 k:
200 |12/15/20 | Z¥'* l12/15/20| 2/%/4 5/10 g2 [ 5
250 15

Bestellbeispiel:

D x T x H

w - X

6A2 200 x 30 x 76
10 - 4

D126 C75 B74

Diamant und CBN-Prazision




85 H 6
| 100 (3x120

Tk 174 (3x120 °- 60 “versetzt) |
J

Notwendige BestellmaBe:

6A2H D x T x H

w - X

Angabe von Teilkreisdurchmesser,
Teilung, Durchmesser und Anzahl
der Bohrungen.

Zeichnung erforderlich.

Angabe der Maschinen

H

Tk "280/ 3x120
Tk "290 / 6x60°

Notwendige BestellmaBe:

6A2M D x T x H

w - X

Angabe von Teilkreisdurchmesser,
Teilung, Durchmesser und Anzahl
der Bohrungen.

Zeichnung erforderlich.

Angabe der Maschinen




6G6A9

D
o K
R v
“
H
Kunstharz Metall Keramik
D W X W X w X H T E
e
Q
s L2
f=
100 1,5/2/3 | 6/10 3/5 6/10 2 % > 10
125 2/3 6/10 %;%
150 m?’ 35 12
175 2/3 10 2
200 < 40 15
Bestellbeispiel:
D x T x H
W - X
6A9 125 x 30 x 20
2 - 10

D126 C75 B52

Diamant und CBN-Prazision




9A3

D
w
~ / w
Ho
Kunstharz Metall Keramik
D w X W X w X H T E
50 | 3/4/5/6 3/4/5/6 3/5/10 s | 19/20
Ke)
Zgo 3/4/5/6 | 2/3/a | 3/4/5/6 | 2/3/4 3/5/10 5 | o5 10
O ©
125 | 810715 8/10/15 3/5/10/20 310 | 28
150 3/4/5/6/8/10/15/20 83 " "
175 | 6/8/10 6/8/10 2
200 |12/15/20 | 23* l12/15/20( 23/ 510 g [ a0 |
250 5

Bestellbeispiel:

D x T x H

w - X

9A3 150 x 25 x 32
10 - 3

D126 C75 B52




11A2

- D
W K
E
200 " ~
H
J
Kunstharz Metall Keramik
D w X w X w X H T E
22— 34506 3/4/5/6 3/5/10 § 720
100 4/5/6 2/3/4 4/5/6 2/3/4 3/5 g s o5 10
125 8/10/15 8/10/15 3/5/10/20 3-10 ‘g%
150 5/6/8 5/6/8 3/4/5/6/8/10/15/20 @ a
175 10/12 2/3/4 10/12 2/3/4 5/10 % 25 12
200 15/20 15/20 <

*T 17 mm bei D = 50
T20mmbeiD=75

Bestellbeispiel:

D x T x H
w - X
11A2 150 x 25 x 32
5 - 2
B91 C50 B54

Diamant und CBN-Prazision




Tk 90 (4x90° versetzl)

Notwendige BestellmaBe:

11A2B D x T x H

w - X

Angaben von Teilkreisdurchmesser,
Teilung, Durchmesser und Anzahl
der Bohrungen.

Zeichnung erforderlich.




222222

B

Kunstharz Metall Keramik
D w X w X W X H T E
e
[}
s L2
f=
100 1,5/2/3 6/10 a5 6/10 §’§ 0 10
125 2/3 6/10 £ 2
150 ; 8 35 12
175 2/3 10 %
200 < 40 15

Bestellbeispiel:

D x

11A9 125 x

T x H
w - X
30 x 20
2 - 10

D126 C75 B52

Diamant und CBN-Prazision




_ D
T«
T Xt L
~| (\g
i w
M
S ]
Kunstharz
D w X H T E
50 5 25
75 ? 30
90 1,5/2/3 | 6/10 o & 10
100 s |®
125 8 E
150 &
175 | 2/3 10 3 40 5
200

Bestellbeispiel:

D x T x H

w - X

11V9 100 x 35 x 20
2 - 10

D126 C75 B52




12A2

D —
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8 w|
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Kunstharz Metall Keramik
D W X w X W X H T E
50 S
75 3/4/5 2/3 3/4/5 2/3 8 10 6
(o))
100 25 14 8
125 3/4/5/6 3/4/5/6 25 16
150 8/10/15 2/3/4 8/10/15 3/5/10 | 8/4/5 ] § 18 10
175 2/3/4 @ 20
200 5/6/8 5/6/8 3 22 12
250 | 10715 | %% | 10/15 25 13
Bestellbeispiel:
D x T x H
W - X
12A2 125 x 16 x 20
5 - 2

D126 C75 B52

Diamant und CBN-Prazision
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Kunstharz Metall Keramik
D w X w X w X H T E
22— 3506 3/4/5/6 3/5/10 § 720
100 4/5/6 2/3/4 4/5/6 2/3/4 3/5 g s o5 10
125 8/10/15 8/10/15 3/5/10/20 3-10 ‘g%
150 5/6/8 5/6/8 3/4/5/6/8/10/15/20 @ a
175 10/12 2/3/4 10/12 2/3/4 5/10 % 25 12
200 15/20 15/20 <

*T17 mm bei D = 50
T 20 mm bei D =20

Bestellbeispiel:

D x

12A2D 100 x

T
W

25
8

D126 C75 B52

|
w¥xT




Kunstharz Metall Keramik
D w X w X w X H T E
100 3
125 8/ & | tgaxe | 1O
150 4/5/6 2/3/4 4/5/6 2/3/4 |3/4/5/6 | 3/4/5 2 12
175 5 £ 03
200 5 o + 13

Bestellbeispiel:

D x T x H

w - X

12A2F 125 x 23 x 20
5 - 4

D126 C75 B52

Diamant und CBN-Prazision




H

Tk 310 /12x30°

J

Notwendige BestellmaBe:

12A2T D x T x H

W - X

Angabe von Teilkreisdurchmesser,
Teilung, Durchmesser und Anzahl
der Bohrungen.

Zeichnung erforderlich.

Angabe der Maschinen.

12A2ZST

(o
20

901

$HHT

0T (Anzahl x V°)

Notwendige BestellmaBe:

12A2ZST D x T x H
w - X

Wi - X1

Angabe von Teilkreisdurchmesser,
Teilung, Durchmesser und Anzahl
der Bohrungen.

Zeichnung erforderlich.

Angabe der Maschinen.

oy
g



12A9Z 12B9N

Notwendige BestellmaBe: Notwendige BestellmaBe:

12A92 D x T x H 12BN D x T x H
w - X W - X Ve
wi - X1

Angabe von Teilkreisdurchmesser,
Teilung, Durchmesser und Anzahl
der Bohrungen.

Zeichnung erforderlich.

Angabe der Maschinen.

Angabe von Teilkreisdurchmesser,
Teilung, Durchmesser und Anzahl
der Bohrungen.

Zeichnung erforderlich.

Angabe der Maschinen.

Diamant und CBN-Prazision




S <{ | IY -
X ) ~
152
H
J
Kunstharz

D W U X H| T E
75 § | 20
100 8 10
195 6/8/10 4 2 g o5
150 8 12

Bestellbeispiel:

D x T
W/l

x H
U - X

12C€2 100 x 25 x 20
6/4 - 2
D126 C75

B52

12C2F

i

Notwendige BestellmaBe:

12C2F D x T x H

Wu - X

Siehe auch 12A2F




12vea 12V

e | 7 =
\‘? W \‘? i W

Kunstharz Kunstharz
D w X H T E D W X H T E
75 g 20 50 ]
100 s 10 75 o &
125 5/6/8/10 | 2/3 £ o5 90 1,5/2/3 6/10 ; 2 20 0
150 @ 12 100 ] E
125 &
150 | 273 10 g | 2
Bestellbeispiel: Bestellbeispiel:
D x T x H D x T x H
u - X Uu - X
12v2 100 x 25 x 20 12v9 125 x 25 x 20
5 - 2 3 - 6
D126 C75 B52 D126 C100 B75

Diamant und CBN-Prazision




14A1

D .
v.bX
S H 5 E
W |
J
Kunstharz Metall Keramik
D §) X U X U X H T min J
50 3/5/10 30
75 4/5 c 6 20
3/5 Q
100 4/5 3 70
125 3/5/10 = 8 90
150 | o8 |24 3580 & 110
175 4/5/6 4-20 3/4/5 3-20 5/10 é 140
200 8/10 © 10 160
225 5 % 180
250 5/8/10 = 200
300 152//1105 5/8 z 15 [ 240
350 5/8/10 = 290
400 10/12 3/4/5 _g 20 320
450 15 3 370
500 420
600 15/20 25 520
Bestellbeispiel:
D x T x H
Uu - X
14A1 150 x 8 x 20
5 - 3

D126 C75 B52




D U X H Tmin J
50 0,8 s 28
75 1 5 2 45
100 1,2 g 65
125 1,5 o 5 90
150 25 3 115
175 3 2 135
1 @ 155
200 1,2 3/5 T 180
1,5 o
’ c
250 2 E
512 2:;5 8 8 195

Bestellbeispiel:

D x T x

Uu -

14A1R 150 x 6 x 20
2 _

D126 C75 B52

Diamant und CBN-Prazision




14EE1

D
X
|
~ D !
H
J
Kunstharz
D U X H T J
75
100
125 3/4 6 6 110
ol 150
Vs 175 140
200 4 6 160
250 12 200
75 é
100 8
125 3/4 5 S 6 110
ol 150 @©
Va7 2 140
200 4 5 = 160
250 2 12| 200
2 :
105 3/4 2 6 110
150 =)
° c
V6o 175 ) 140
200 4 4 S 160
250 m 12 200
75
100
125 3/4 3 6 110
-l 150
Voo 175 140
200 4/5 3 160
250 12 200
Bestellbeispiel:
D x T x H
Uu - X v
14EE1 100 x 10 x 20
10 - 3 Vv45°

D126 C100 B52




14F 1

D
,»X
3 N | R= %
H A3
J
Kunstharz

D U X H Tmin J
30 . 15
40 2/3/4 3/4 3 5 20
50 qé) 30
75 g 40
100 c 70
105 4/5/6 3/4/5 ?; 6 90
150 3 110
175 - 140
200 4/5/6 3/4/5 -g) 8 160
225 g 180
250 E ;| 200
300 5/6/7 4/5/6 o 240
350 15 290

Bestellbeispiel:

D x T x H
Uu - X R

14F1 200 x 8 x 20
4 - 4 R2

D126 C100 B52

Diamant und CBN-Prazision




14F1R

'y

Kunstharz
D U X H Tmin J
50 0,8 s 28
75 1 5 3 45
100 1,2 g 65
125 1,5 ) 5 90
150 25 E 115
175 3 2 135
1 a 155
200 1,2 3/5 T 180
1,5 =
250 2 E
1.2 2{35 s 8 195

Bestellbeispiel:

D x T x H
Uu - X R
14F1R 100 x 5 x 20
1,2 - 5 R0,6
D126 C75 B52




14U1

D
W
S E -
X H
J
Kunstharz
D TU | W X H J
75 8 40
100 ) 60
105 | &/10/12 | 6/10 2 5 0
150 5 El)
175 2 110
200 | 10/12 | 6/10 | 2/3 @ 140
250 | 15/20 3 190
300 2 240
350 £ 270
200 115/20/25| 8/10 | 2/3 S 300

Bestellbeispiel:

D x T x H

Uw - X
14U1 150 x 10 x 20
10/6 - 2

D126 C75 B52

Diamant und CBN-Prazision




14V1

P‘L: =7 Yz

V1 T=U | 14V1* T>U
D T U X Ve
50
5 ab10 | 4-20

2-6 15-45
100
125 ab 12 8-20

150 ab 15 10-20




Fur lhr individuelles Angebot
Unsere Fax-Hotline: +43/56242/63398

e Wenn Sie ein individuelles Angebot wiinschen, kopieren Sie bitte dieses Formular und tragen Sie Ihre speziellen
Anforderungen und lhre Adresse ein — unsere Fax-Hotline steht Ihnen jederzeit zur Verfligung.
o |hre Adresse:  Firma:
Adresse:
Abteilung:
Ansprechpartner:
Telefon: Fax:

e Das Werkzeug: Form:
Abmessung [mm]:
Abmessung [mm]:
Spezifikation:
Hersteller:
Hochstgeschw. [m/s]:
1 Satz = Stk.:
Toleranzen:
Bestellmenge [Stk.]: Bedarf:

e Der Prozess: Schleifverfahren:
Maschinenhersteller:
Schnittgeschw. [m/s], [U/min]:
Kihlschmierstoff:
Abrichtwerkzeug:
Abrichtzyklus:
Type:
Abrichtbetrag [pm]:
Abrichtgrund:

o Das Werkstiick: Werkstiick:
Werkstoffgruppe:
Zustand:
Abmessungen [mm]:
AufmaB [mm]:
Hérte (HRC,HB, HV):
Profilradius [mm]:

e Das Ziel: Rautiefe:
(Ry, Ry, Ry, CLA, RMS, Traganteil):
Standzeit:
Profilradius [mm]:
Kontaktzeit [s]:

Zusatz:
e Die Probe: Spezifikation: FA:
Spezifikation: FA:
Spezifikation: FA:
62 Datum/Unterschrift:

Diamant und CBN-Prazision




