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FORMENÜBERSICHT

1A1 29

4C2 391A1R 30

4ET9 391A8W 31
1A1W

6A2 401FF1 32

6A2H 411F1R 33

6A2M 411V1 34

6A9 421L1 35

9A3 433A1 36

11A2 444A2 37

11A2B 454B9 38

4BT9 38

H

J

D

T

X
T=U

V

D

K

H
V

W

T

S

J

X

E

D

K

W

T

˘8,5 H ˘6

E

X

J

˘100 (3x120 )

Tk ˘174 (3x120  - 60  versetzt)

T

K

D

H

Tk ˘290 / 6x60°

Tk ˘280/ 3x120

J

X

W

˘9 M8

SE

Seite Seite

D

K

T

E

H

J

W

X

Tk ˘90 (4x90° versetzt)

S
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Diamant und CBN-Präzision

FORMENÜBERSICHT

12A2 48

14A1R 56

12A2D 49

14EE1 57

12A2F 50

14F1 58

12A9Z 52 14F1R 59

14U1 6012B9N 52

14V1 6112C2 53

12C2F 53

12V2 54

12V9 54

14A1 55

12A2T 51
S

Tk ˘310 / 12x30

D

T

K

J

H

W

X

12A2ZST 51

H

W

D

T

U

J

X

E

K

1

11V9 47

D

KW

S

X

J

H

T

E

V

D

KW

TE

X

J

HS

H

D

T

U

J

V

X

V1

Seite Seite

11A9 46

D

K

E

J

S

W

H

T

X
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D T (U) X T (U) X T (U) X H

12 2
14
16 4 – 20 2/3 3
18
20
23
25 3-20 3/5
28 4 – 20
30 3/5
35
40 3/5/8
45 3/5/10
50 4 – 20 3-20 3/5/10
60 5/8
75 4-20 3/5
80 2/3/4
90
100 5 – 20 3/4/5 3/5
125 3/5/10
150 3/5/8/10
175 5/10
200 3-20
225 10 – 30 5
250 5/8/10
300 5/8
350 5/8/10
400 15 – 40
450 3/4/5
500 20 – 50
600

B
oh

ru
ng

 b
ei

 B
es

te
llu

ng
 a

ng
eb

en

1A1

Bestellbeispiel:

D x T x H
U – X

1A1 100 x 10 x 20
10 – 3

D126 C75 B52

Vermerk: Belagarbeiten über 20 mm nur ab x=3

Kunstharz Metall Keramik
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Diamant und CBN-Präzision

1A1R

Bestellbeispiel:

D x T x H
U – X

1A1R 100 x 0,8 x 20
0,8 – 5

D126 C100 B53

X H

5

3/5

3/5

5

D T (U) X

50 0,8
75 1,0
100 1,2
125* 1,5

2,0
150* 2,5
175 3,0

1
200* 1,2

1,5

250 2

ab 1,2 2,5
3

1,5

300* 2
2,5
3

B
oh

ru
ng

 b
ei

 B
es

te
llu

ng
 a

ng
eb

en

*Ø 125, 150, 200, 300 auch mit x=7

Kunstharz
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1A8W / 1A1W*

Bestellbeispiel:

D x T
1A8W D – T Y x L

4 x 5
4 – 5 3 x 45
B126 C100 B54

Bestellbeispiel:

D x T
1A1W D – T – X Y x L

12 x 10
12 – 10 – 2 6 x 60
D126 C100 B52

X L L1 Y1

1,7
45 8

2

4
10 5

4

60
2

D T Y

3 4
4 5 3
5
6 6
7
8 6/10
10
12 6
14
16 10
18
20

X L L1 Y1

45 8 2

4
10 5

2 4
2
3 60
4
5
5
6

T Y

5 3

6

6/10 6

10

8

Kunstharz Keramik

* Kunstharz 1A8W bis Ø 8
1A1W über Ø 8

* Keramik 1A8W von Ø 4 bis Ø 20
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Diamant und CBN-Präzision

1FF1

Bestellbeispiel:

D x T x H
U – X R

1FF1 100 x 10 x 20
10 – 2 R5

D126 C75 B52

D T (U) X T (U) X H

40 6/8/10 6/10 2
50 6/10/12/14/18
75 6/8 6/8/10 5
100 10/12 6/8/10/12
125 6/8/10 2 6/8/10/12/14/16/18/20 2
150 12/16/20 6/8/10/12/16/20
175
200 6*/10/12 6/8/10 2
300
350 10*

*nur als Form 3FF1 oder 14FF1

Kunstharz Metall

B
oh

ru
ng

 b
ei

 B
es

te
llu

ng
 a

ng
eb

en
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1F1R

Bestellbeispiel:

D x T x H
U – X R

1F1R 100 x 1,2 x 20
1,2 – 5 R0,6 

D126 C100 B53

X H

5

3/5

3/5

5

D T (U) X

50 0,8
75 1,0
100 1,2
125* 1,5

2,0
150* 2,5
175 3,0

1
200* 1,2

1,5

250 2

ab 1,2 2,5
3

1,5

300* 2
2,5
3

B
oh

ru
ng

 b
ei

 B
es

te
llu

ng
 a

ng
eb

en

*Ø 125, 150, 200, 300 auch mit x=7

Kunstharz

R = I
2
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Diamant und CBN-Präzision

1V1

H

J

D

T

X
T=U

V

X V°D T* U

50 ab 10 4 – 20
75
100 ab 12 8 – 20
125
150 ab 15 10 – 20

2 – 6 15 – 45

1V1    T = U 14V1*    T > U

Bestellbeispiel:

D x T x H
U – X V°

1V1 100 x 10 x 20
10 – 3 V20°

14V1 100 x 15 x 20
10 – 3 V20

D126 C100 B53
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Bestellbeispiel:

D x T x H
U – X

1L1 200 x 15 x 76
15 – 3

D126 C75 B52

Standardradius  = 0,5 mm
Sonderradien auf Anfrage möglich
Maße D.T = U, H, X wie Form 1A1

D T (U) X T (U) X T (U) X H

12 2
14
16 4 – 20 2/3 3
18
20
23
25 3-20 3/5
28 4 – 20
30 3/5
35
40 3/5/8
45 3/5/10
50 4 – 20 3-20 3/5/10
60 5/8
75 4-20 3/5
80 2/3/4
90
100 5 – 20 3/4/5 3/5
125 3/5/10
150 3/5/8/10
175 5/10
200 3-20
225 10 – 30 5
250 5/8/10
300 5/8
350 5/8/10
400 15 – 40
450 3/4/5
500 20 – 50
600

B
oh

ru
ng

 b
ei

 B
es

te
llu

ng
 a

ng
eb

en

Vermerk: Belagarbeiten über 20 mm nur ab x=3

Kunstharz Metall Keramik

1L1
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Diamant und CBN-Präzision

3A1

Bestellbeispiel:

D x T x H
U – X

3A1 200 x 10 x 76
8 – 4

D126 C75 B52

H Tmin J

6 30
40
70

8 90
110
140

10 160
180
200

15 240
290

20 320
370

25 420
520

D U X U X U X

50 4/5 3/5/10
75 3/5
100
125

4/5 3/5/10
150

6/8 2/3/4 3/5/8/10
175 4-20 3/4/5 3-20 5/10
200 4/5/6

225 8/10 5
250 5/8/10
300 5/10 5/8
350 12/15 5/8/10
400 10/12 3/4/5
450 15
500
600 15/20

B
oh

ru
ng

 b
ei

 B
es

te
llu

ng
 a

ng
eb

en

Kunstharz Metall Keramik
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4A2

Bestellbeispiel:

D x T x H
W – X

4A2 100 x 10 x 20
5 – 3

D126 C50 B52

H T E

6

8
T=E+X

10
12
16
20

D W X W X W X

50
75 3/4/5/6 3/4/5

100
125 3/4/5/6 2/3 3/4/5/6 2/3 3/5/10 3/4/5
150 8/10/15 8/10/15
175
200 5/6/8 5/6/8
250 10/15 10/15

B
oh

ru
ng

be
i B

es
te

llu
ng

 a
ng

eb
en

Kunstharz Metall Keramik
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Diamant und CBN-Präzision

4B9 4BT9

Notwendige Bestellmaße:

4B9 D x T x H

W – X V°

Kundenzeichnung erforderlich
Angabe der Maschine

D

K

H
V

W

T

S

J

X

E

Bestellbeispiel:

D x T x H
W – X

4BT9 100 x 10 x 20
10 – 1

D126 C75 B52

H T

6
8

10
12
14
16

D W X

50
75 6/10
100
125 1/2

150 10
175

B
oh

ru
ng

 b
ei

B
es

te
llu

ng
 a

ng
eb

en

Kunstharz
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4C2

Bestellbeispiel:

D x T x H
W/U – R

4C2 100 x 13 x 32
6/3,6 – R1

D126 C75 B52

R H T

8

10

13

13

13

15

D W U

50 4 3,2 1
5 4 1,5
4 2,6 0,6
4 3,2 1

75 6 4,4 1,5
6 5,1 2
6 5,9 2,5
6 3,6 1
6 4,4 1,5

100 6 5,1 2
6 5,9 2,5
6 6,7 3
6 4,4 1,5

125 6 5,1 2
6 5,9 2,5
6 6,7 3
6 4,4 1,5

150 6 5,1 2
6 5,9 2,5
6 6,7 3

175 6 5,9 2,5
6 6,7 3

B
oh

ru
ng

 b
ei

 B
es

te
llu

ng
 a

ng
eb

en
Kunstharz

4ET9

Bestellbeispiel:

D x T x H
W – X

4ET9 75 x 6 x 20
6 – 2

D126 C75 B52

H T

4

6

8
10

D W X

50 4/6 1/2
75
100 6/8/10
125 1/2/3
150

B
oh

ru
ng

 b
ei

B
es

te
llu

ng
 a

ng
eb

en

Kunstharz
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Diamant und CBN-Präzision

6A2

Bestellbeispiel:

D x T x H
W – X

6A2 200 x 30 x 76
10 – 4

D126 C75 B74

H T E

19/20

25 10

25 12

30 15

D W X W X W X

50 3/4/5/6 3/4/5/6 3/5/10
75 3/4/5/6 3/4/5/6 3/5/10
100 8/10/15

2/3/4
8/10/15

2/3/4

125 3/5/10/20 3-10
150 3/4/5/6/8/10/15/20
175 6/8/10 2/3/4 6/8/10
200 12/15/20 12/15/20 2/3/4 5/10

250

B
oh

ru
ng

be
i B

es
te

llu
ng

 a
ng

eb
en

Kunstharz Metall Keramik
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6A2H

Notwendige Bestellmaße:

6A2H D x T x H

W – X

Angabe von Teilkreisdurchmesser,
Teilung, Durchmesser und Anzahl
der Bohrungen.
Zeichnung erforderlich.

Angabe der Maschinen

D

K

W

T

˘8,5 H ˘6

E

X

J

˘100 (3x120 )

Tk ˘174 (3x120  - 60  versetzt)

6A2M

Notwendige Bestellmaße:

6A2M D x T x H

W – X

Angabe von Teilkreisdurchmesser,
Teilung, Durchmesser und Anzahl
der Bohrungen.
Zeichnung erforderlich.

Angabe der Maschinen

T

K

D

H

Tk ˘290 / 6x60°

Tk ˘280/ 3x120

J

X

W

˘9 M8

SE
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Diamant und CBN-Präzision

6A9

Bestellbeispiel:

D x T x H
W – X

6A9 125 x 30 x 20
2 – 10

D126 C75 B52

H T E

25
10

30

35 12

40 15

D W X W X W X

50
75 1,5/2/3 6/10
100 3/5 6/10
125 2/3 6/10
150
175 2/3 10
200

B
oh

ru
ng

be
i B

es
te

llu
ng

 a
ng

eb
en

Kunstharz Metall Keramik
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9A3

Bestellbeispiel:

D x T x H
W – X

9A3 150 x 25 x 32
10 – 3

D126 C75 B52

H T E

19/20

25 10

25 12

30 15

D W X W X W X

50 3/4/5/6 3/4/5/6 3/5/10
75 3/4/5/6 3/4/5/6 3/5/10
100 8/10/15

2/3/4
8/10/15

2/3/4

125 3/5/10/20 3-10
150 3/4/5/6/8/10/15/20
175 6/8/10 2/3/4 6/8/10
200 12/15/20 12/15/20 2/3/4 5/10

250

B
oh

ru
ng

be
i B

es
te

llu
ng

 a
ng

eb
en

Kunstharz Metall Keramik
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Diamant und CBN-Präzision

11A2

Bestellbeispiel:

D x T x H
W – X

11A2 150 x 25 x 32
5 – 2

B91 C50 B54

D W X W X W X

50 3/5/10
75 3/4/5/6 3/4/5/6

100 4/5/6 2/3/4 4/5/6 2/3/4 3/5

125 8/10/15 8/10/15 3/5/10/20 3-10
150 5/6/8 5/6/8 3/4/5/6/8/10/15/20
175 10/12 2/3/4 10/12 2/3/4
200 15/20 15/20 5/10

* T 17 mm bei D = 50
T 20 mm bei D = 75

H T E

17/20*
20

25
10

25 12

B
oh

ru
ng

be
i B

es
te

llu
ng

 a
ng

eb
en

Kunstharz Metall Keramik
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11A2B

Notwendige Bestellmaße:

11A2B D x T x H

W – X

Angaben von Teilkreisdurchmesser,
Teilung, Durchmesser und Anzahl
der Bohrungen.
Zeichnung erforderlich.

D

K

T

E
H

J

W

X

Tk ˘90 (4x90° versetzt)

S
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Diamant und CBN-Präzision

11A9

Bestellbeispiel:

D x T x H
W – X

11A9 125 x 30 x 20
2 – 10

D126 C75 B52

D

K

E

J

S

W

H

T

X

H T E

25
10

30

35 12

40 15

D W X W X W X

50
75 1,5/2/3 6/10
100 3/5 6/10
125 2/3 6/10
150
175 2/3 10
200

B
oh

ru
ng

be
i B

es
te

llu
ng

 a
ng

eb
en

Kunstharz Metall Keramik



47

11V9

Bestellbeispiel:

D x T x H
W – X

11V9 100 x 35 x 20
2 – 10

D126 C75 B52

H T E

25
30

10
35

40
15

D W X

50
75
90 1,5/2/3 6/10
100
125
150
175 2/3 10
200

B
oh

ru
ng

be
i B

es
te

llu
ng

 a
ng

eb
en

Kunstharz
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Diamant und CBN-Präzision

12A2

Bestellbeispiel:

D x T x H
W – X

12A2 125 x 16 x 20
5 – 2

D126 C75 B52

H T E

10 6

14
16 8

18
20 10

22 12
25 13

D W X W X W X

50
75 3/4/5 2/3 3/4/5 2/3

100
125 3/4/5/6 2/3/4 3/4/5/6 3/5/10 3/4/5
150 8/10/15 8/10/15
175 2/3/4
200 5/6/8 5/6/8
250 10/15 2/3/4 10/15

B
oh

ru
ng

be
i B

es
te

llu
ng

 a
ng

eb
en

Kunstharz Metall Keramik
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12A2D

Bestellbeispiel:

D x T x H
W – X

12A2D 100 x 25 x 20
8 – 3

D126 C75 B52

D W X W X W X

50 3/5/10
75 3/4/5/6 3/4/5/6

100 4/5/6 2/3/4 4/5/6 2/3/4 3/5

125 8/10/15 8/10/15 3/5/10/20 3-10
150 5/6/8 5/6/8 3/4/5/6/8/10/15/20
175 10/12 2/3/4 10/12 2/3/4
200 15/20 15/20 5/10

* T 17 mm bei D = 50
T 20 mm bei D = 20

H T E

17/20*
20

25
10

25 12

B
oh

ru
ng

be
i B

es
te

llu
ng

 a
ng

eb
en

Kunstharz Metall Keramik
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Diamant und CBN-Präzision

12A2F

Bestellbeispiel:

D x T x H
W – X

12A2F 125 x 23 x 20
5 – 4

D126 C75 B52

H T E

19+Xº 10

12
23+Xº 13

D W X W X W X

100 3/5
125
150 4/5/6 2/3/4 4/5/6 2/3/4 3/4/5/6 3/4/5
175 5
200 5 B

oh
ru

ng
 a

ng
eb

en

Kunstharz Metall Keramik
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12A2T

Notwendige Bestellmaße:

12A2T D x T x H

W – X

Angabe von Teilkreisdurchmesser,
Teilung, Durchmesser und Anzahl
der Bohrungen.
Zeichnung erforderlich.
Angabe der Maschinen.

S

Tk ˘310 / 12x30

D

T

K

J

H

W

X
12A2ZST

Notwendige Bestellmaße:

12A2ZST D x T x H

W – X

W1 – X1

Angabe von Teilkreisdurchmesser,
Teilung, Durchmesser und Anzahl
der Bohrungen.
Zeichnung erforderlich.
Angabe der Maschinen.
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Diamant und CBN-Präzision

12A9Z

Notwendige Bestellmaße:

12A9Z D x T x H

W – X

W1 – X1

Angabe von Teilkreisdurchmesser,
Teilung, Durchmesser und Anzahl
der Bohrungen.
Zeichnung erforderlich.
Angabe der Maschinen.

D

KW

S

X

J

H

T

E

V

12B9N

Notwendige Bestellmaße:

12B9N D x T x H

W – X V°

Angabe von Teilkreisdurchmesser,
Teilung, Durchmesser und Anzahl
der Bohrungen.
Zeichnung erforderlich.
Angabe der Maschinen.

D

KW

TE

X

J

HS
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12C2F

Notwendige Bestellmaße:

12C2F D x T x H

W/U – X

Siehe auch 12A2F

H

W

D

T

U

J

X

E

K

1

12C2

Bestellbeispiel:

D x T x H
W/U – X

12C2 100 x 25 x 20
6/4 – 2

D126 C75 B52

X H T E

20
10

2 25
12

D W U

75
100
125 6/8/10 4

150 B
oh

ru
ng

 a
ng

eb
en

Kunstharz
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Diamant und CBN-Präzision

12V2

Bestellbeispiel:

D x T x H
U – X

12V2 100 x 25 x 20
5 – 2

D126 C75 B52

H T E

20
10

25
12

D W X

75
100 5/6/8/10 2/3
125
150 B

oh
ru

ng
 a

ng
eb

en

Kunstharz

12V9

Bestellbeispiel::

D x T x H
U – X

12V9 125 x 25 x 20
3 – 6

D126 C100 B75

H T E

20
10

25

D W X

50
75
90 1,5/2/3 6/10

100
125
150 2/3 10

B
oh

ru
ng

be
i B

es
te

llu
ng

 a
ng

eb
en

Kunstharz
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14A1

Bestellbeispiel:

D x T x H
U – X

14A1 150 x 8 x 20
5 – 3

D126 C75 B52

H Tmin J

6 30
40
70

8 90
110
140

10 160
180
200

15 240
290

20 320
370

25 420
520

D U X U X U X

50 4/5 3/5/10
75 3/5
100
125

4/5 3/5/10
150

6/8 2/3/4 3/5/8/10
175 4-20 3/4/5 3-20 5/10
200 4/5/6

225 8/10 5
250 5/8/10
300 5/10 5/8
350 12/15 5/8/10
400 10/12 3/4/5
450 15
500
600 15/20

B
oh

ru
ng

 b
ei

 B
es

te
llu

ng
 a

ng
eb

en

Kunstharz Metall Keramik
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Diamant und CBN-Präzision

14A1R

Bestellbeispiel:

D x T x H
U – X

14A1R 150 x 6 x 20
2 – 5

D126 C75 B52

H Tmin J

28
45
65

5 90
115
135

155
180

8 195

D U X

50 0,8
75 1 5
100 1,2
125 1,5
150 2,5
175 3

1
200 1,2 3/5

1,5
2

250 2,5
ab 1,2 3

B
oh

ru
ng

 b
ei

 B
es

te
llu

ng
 a

ng
eb

en

Kunstharz
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14EE1

Bestellbeispiel:

D x T x H
U – X Vº

14EE1 100 x 10 x 20
10 – 3 V45º

D126 C100 B52

H T J

6 110

140
8 160
12 200

6 110

140
8 160
12 200

6 110

140
8 160
12 200

6 110

140
8 160
12 200

D U X

75
100
125 3/4 6

150
175
200 4 6
250
75
100
125 3/4 5

150
175
200 4 5
250
75
100
125 3/4

150
175
200 4 4
250
75
100
125 3/4 3

150
175
200 4/5 3
250

V35º

V45º

V60º

V90º

B
oh

ru
ng

 b
ei

 B
es

te
llu

ng
 a

ng
eb

en
Kunstharz
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Diamant und CBN-Präzision

14F1

Bestellbeispiel:

D x T x H
U – X R

14F1 200 x 8 x 20
4 – 4 R2

D126 C100 B52

H Tmin J

15
5 20

30
40
70

6 90
110
140

8 160
180
200

12 240
15 290

D U X

30
40 2/3/4 3/4
50
75
100
125 4/5/6 3/4/5

150
175
200 4/5/6 3/4/5
225
250
300 5/6/7 4/5/6
350

B
oh

ru
ng

 b
ei

 B
es

te
llu

ng
 a

ng
eb

en

Kunstharz
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14F1R

Bestellbeispiel:

D x T x H
U – X R

14F1R 100 x 5 x 20
1,2 – 5 R0,6

D126 C75 B52

H Tmin J

28
45
65

5 90
115
135

155
180

8 195

D U X

50 0,8
75 1 5
100 1,2
125 1,5
150 2,5
175 3

1
200 1,2 3/5

1,5
2

250 2,5
ab 1,2 3
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Diamant und CBN-Präzision

14U1

Bestellbeispiel:

D x T x H
U/W – X

14U1 150 x 10 x 20
10/6 – 2

D126 C75 B52

X H J

40
60
70
90
110
140
190
240
270
300

D T (U) W

75
100 8/10/12 6/10 2
125
150
175
200 10/12 6/10 2/3
250 15/20
300
350 15/20/25 8/10 2/3
400 B

oh
ru

ng
 b

ei
 B

es
te

llu
ng

 a
ng

eb
en

Kunstharz



61

14V1

H

D

T

U

J

V

X

V1

X V°D T U

50 ab 10 4 – 20
75
100 ab 12 8 – 20
125
150 ab 15 10 – 20

2 – 6 15 – 45

1V1    T = U 14V1*    T > U
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Diamant und CBN-Präzision

Für Ihr individuelles Angebot
Unsere Fax-Hotline: +43/5242/63398

Wenn Sie ein individuelles Angebot wünschen, kopieren Sie bitte dieses Formular und tragen Sie Ihre speziellen
Anforderungen und Ihre Adresse ein – unsere Fax-Hotline steht Ihnen jederzeit zur Verfügung.

Ihre Adresse: Firma:
Adresse:
Abteilung:
Ansprechpartner:
Telefon: Fax:

Das Werkzeug: Form:
Abmessung [mm]:
Abmessung [mm]:
Spezifikation:
Hersteller:
Höchstgeschw. [m/s]:
1 Satz = Stk.:
Toleranzen:
Bestellmenge [Stk.]: Bedarf:

Der Prozess: Schleifverfahren:
Maschinenhersteller:
Schnittgeschw. [m/s], [U/min]:
Kühlschmierstoff:
Abrichtwerkzeug:
Abrichtzyklus:
Type:
Abrichtbetrag [µm]:
Abrichtgrund:

Das Werkstück: Werkstück:
Werkstoffgruppe:
Zustand:
Abmessungen [mm]:
Aufmaß [mm]:
Härte (HRC,HB, HV):
Profilradius [mm]:

Das Ziel: Rautiefe:
(Ra, Rt, Rz, CLA, RMS, Traganteil):

Standzeit:
Profilradius [mm]:
Kontaktzeit [s]:
Zusatz:

Die Probe: Spezifikation: FA:
Spezifikation: FA:
Spezifikation: FA:

Datum/Unterschrift:


